SCHEMA DI FLUSSO STATO DI PROGETTO
con indicazione delle aree in cui sono state previste le variazioni di progetto

ARAIL &GN
VIA MAZZINI 46 - 15100 — ALESSANDRIA

REGIONE PIEMONTE
PROVINCIA DI ALESSANDRA

COMUNE DI ALESSANDRIA

OGGETTO:

IMPIANTO DI TRATTAMENTO E RECUPERO RIFIUTI

MIGLIORIE PROPOSTE RISPETTO ALLA AUTORIZZAZIONE AIA
DDAAZ-575-2010

1.000 t/a

Carta e cartone VARIAZI OZ EL OO\ ,m Tl Ob N f.w scarti a smaltimento >
Stoccag. gio - a recupero
sotto tettoia Imballaggio >
Ferro Stoccaggio N M a recupero (scarti a smaltimento)
piattaforma all'aperto >
Metalli
non ferrosi Stoccaggio a recupero (scarti a smaltimento)
piattaforma all'aperto >
Vetro Stoccaggio a recupero (scarti a smaltimento)
piattaforma all'aperto >
Legno
misto Stoccaggio Selezione recupero a Rilegno (scarti a smaltimento)
; 3 > ———— Triturazione >
piattaforma all'aperto manuale
Legno
rr gr , , pulito . - . .
Rifiuti provenienti da —— 4|  Stoccaggio o Selezione | o gitirazione || Deferrizzazione D scartia smaltimento >
5 . piattaforma all'aperto manuale
raccolta diffferenziata
22.000 t/a Pneumatici Stoccaggio a smaltimento
piattaforma all'aperto >
Legno, carta e cartone, ingombranti RAEE e RUP,
pneumatici, imballaggi edili, assimilabili, altro Ingombranti Stoccaggio [ Riduzione a smaltimento
piattaforma all'aperto volumetrica uw
h V" Assimilabil h 1.000 t/a
Edili Stoccaggio N Cernita sovvalli a smaltimento >
piattaforma all'aperto manuale
v
A_u \ %4
Bombole
b Stoccaggio in casetta a recupero >
prefabbricata
Tessili,
Abbigliamento Stoccaggio N Riduzione
piattaforma all'aperto volumetrica
v
N %
RAEE Stoccaggio aj centri di recupero RAEE
Assimilabili, edili, sotto tettoia >
tessili, abbigliamento N ﬂ U
10.000 t/a RUP .
Stoccaggio a smaltimento e/o a recupero >
sotto tettoia
1.000 t/a
VARIAZIONE LOGISTICA N\\m
PE + PET in balle al recupero PE e PET in balle al recupero
>
10.500 t/a
Film
kﬂ > D>
) Scarti PE/PET PE/PET Cemita Scarti
Cernita manuale Pressatura Kt < >
manuale
Rifiuti plastici da raccolta differenziata ﬁa:.m\m Scarti
: , . it di origi leggero ;
multimateriale e/o monomateriale, Rifiuti di origine 99 . grossolani (3) PE/PET
ifiuti ol ici di oriai ind ial industriale e Materiale )
rifiuti plastici di origine industriale commerciale [ rrituratore mobile o pesante Separazione Cernita Separazione Seart Separazione a | 300 t/a alluminio Alluminio a recupero
e commerciale Separatore balistico T N EE— . EE— o P> Y >
a lame magnetica manuale ottica correnti indotte 300 t/a
15.000 t/a /
N 200 t/a | Ferro
. Ferro a recupero
Aprisacco — Vaglio rotante U >
Rifiuti da raccolta 200 t/a
differenziata Fi
multimateriale e/o ine
monomateriale
>
Y
o Scarti provenienti dallimpianto
Assimilabili, edili, s . . s . .
tessili, abbigliamento di selezione materiali plastici
10.000t/a v 4.000ta Va a CDR 2
Ferro a Ferro a recupero
recupero 500 t/a
>
500 t/a
SEZIONE PRODUZIONE CDR Alla termodistruzione /
80.000 t/a 136.000 t/a ] 72.000 t/a 71.500 t/a Separazione | 60.000 ta CDR/CDRQ termovalorizzazione
> Triturazione > ~ B Vagliatura secco N Deferrizzazione > %m:m::.om — P Raffinazione [~ g0 000 va >
RUI indifferenziati N
100.000 v/ 11.500 t/a
Stoccaggio L .
A A
. materiali pesanti
7 7 f - secco
92.000 t/a /niossa grossa 154.000 t/a da RUI (pietra, vetro, terra)
11.500 t/a Di .
54.000 ta 35.600 t/a . . > Discarica
Frazione sottovaglio
Pressoestrusione \v4 da RUI
—D Triturazione —— Deferrizzazione [ VM 2035 — 64.000 t/a
Stoccaggio
in fossa piccola
Ferro
62.000 t/a 400ta >
400 t/a 18.000 t/a
u A\ 10.000 ta 400 t/a
NUOVA LINEA CDR 2
Alla termodistruzione /
3 50.000 t/a 49.800 t/a 46.800 t/a - termovalorizzazione
4.000 ¥a 37.000 t/a I . R . 46.400 Ya | Separazione | 40-000 Va - CDR/CDRQ
\4 B Triturazione |l|v Deferizz. _\u Vagliatura —\ Deferrizzazione >bm raulica ——— Raffinazione 40.000 Ua >
A 200 t/a Sottovaglio
6.400 t/a
3.000 t/a 6.400 t/a Discarica
>
64.000 t/a \\ ﬂ
perdite Discarica
Assimilabili Sowvallo Ferro a Frazione umida umidita e CO2 >
pressoestrusione recupero da RUI "%
B> forsu
Y 7 sovvallo | 6.000 t:
95.000 t/a 3.000 ¥a 600 t/a 18.000 t/a 32,000 ta a -
Y Compost da rifiuti a
recupero ambientale
R 90.000 Qm./ Stabilizzazione 58.000 t/a Vagliatura 52.000 t/a e/o discarica quamﬂmv
- [ “|  aerobica in cumuli a 20 mm
Spazzamento strade e ceneri
, ﬁ v 12
5.000 t/a g
600 t/a Ferro a recupero
P> >
PN Perdita di massa Perdita di massa
4.600 t/a 3.200 t/a
@ [
Rifiuto organico da raccolta separata i
g P o st ol—] Aprisacco | Separatore | | Pressoestrusione 13.800 ta Fosse Miscelazione 25.800 t/a Maturazione 21.200 ta 2° Maturazione | 18.000 t/a Vagliatura 15.000 a Stoccaggio allutilizzo >
21,000 v occaggio magnetico VM 2000 stoccaggio accelerata in cumuli compost 15.000 t/a
3.400 t/a ¢ < v
\ﬂ u 3.000 ta Eluato
>
800 t/a 3.400 t/a
Ferro a recupero
>
uw 800 t/a
Rifiuto ligneo cellulosici & m 9.000 t/a 5 — 72.000 t/a
™ Stoccaggio ¥ Triturazione . ™ .w_ oM aggio
8.000 t/a 9.000 t/a infossa \\ V

TAVOLA
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L PROGETTISTA:

Dott. Ing. Francesco Melidoro




